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B A Expozitor cu burghie laminate pentru metal
DIN 338 DIN 338, tip N, 118°, HSS, laminate,
brunate, 950 piese

Cod: BOC950HSS

+ destinate pentru gaurire in oteluri ne aliate si slab aliate, cu ar<750 N/mm?, gaurire in fonte
si materiale neferoase (aliaje de aluminiu, cupru si bronzuri),materiale sinterizate diverse (nu
in piese sinterizate din pulberi de otelurisaudin carburi metalice) se pot folosi atat pe masini
de gaurit, utilaje stationare si fixe, cat si pe masini de gaurit portabile, electrice sau pneumatice

BOHRCRAFT

unghi de ascutire 118°
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Pret lista
1.01

1.01
1.18
1.35
1.52
1.86
2.19
219
2.53
2.87
2.87
3.38
3.88
4.56
5.24
6.25
6.59
.77
8.61
9.46
11.49
12.83
13.85
15.54
15.54

Valoare

50.50

50.50

59.00 . unghiul spirei 20-30°

67.50 taiere pe dreapta

76.00

93.00
109.50
109.50 toleranta diametrului h8 @
126.50 Y

| L
143.50 750
169.00 N/mm?
194.00
228.00
destinate pentru gaurire in oteluri ne
262.00 aliate si slab aliate, cu or<750 N/mm?,
125.00 gaurire in fonte si materiale neferoase
(aliaje de aluminiu, cupru si bronzuri),

131.80 materiale sinterizate diverse (nu in piese
155.40 sinterizate din pulberi de oteluri sau din
172.20 carburi metalice) se pot folosi atat pe

masini de gaurit, utilaje stationare
si fixe, cat si pe masini de gaurit porta-
bile, electrice sau pneumatice

189.20  burghie diindrice scurte
229.80 g?lztr;3g"§;ahf30nform
256.60
277.00
310.80
310.80

Preturile sunt exprimate in lei si nu contin TVA
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Pret promotional

4000.32....:

Lei fara TVA

AS Expozitor cu burghie rectificate pentru
B "c metal DIN 338, tip N, 118°, HSS-G rectificate,
550 piese

Cod: BOC550HSS-G

» destinate pentru gaurire in oteluri ne aliate si slab aliate, cu ar<800 N/mm?, gaurire in fonte
si materiale neferoase (aliaje de aluminiu, cupru si bronzuri), mase plastice, materiale
sinterizate diverse (nu in piese sinterizate din pulberi de oteluri sau din carburi metalice) se
pot folosi atat pe masini de gaurit, utilaje stationare si fixe, cat si pe masini de gaurit portabile,
electrice sau pneumatice
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2.03
2.03
2.03
2.19
2.19
2.37
3.55
4.39
5.06
5.74
6.75
743
8.78
10.13
12.50
13.34
14.86
16.21
18.07
19.25
21.79
23.48
26.35
28.04
31.58

unghi de ascutire 118°
de la @ 2 mm cu ascutire suplimentara pe
fata de asezare si micsorarea taisului

Valoare transversal, conform DIN 1412 C,
60.90 pentru o aschiere mai usoara / micsorarea
60.90 fortei de aschiere si 0 gaurire mai rapida
60.90
taiere pe dreapta
65.70 pedreap
65.70 unghiul spirei 20-30°
71.10
106.50 m
toleranta diametrului h8
131.70 338
7220 LjEA
. N 118°
material HSS-G, tratate, o
202.50 rectificate 800 ,E_
222.90 N/mm? H
263 .40 j SPLIT POINT
303.90 {
§ destinate pentru gaurire in oteluri ne
375.00 aliate si slab aliate, cu or<800 N/mm?,
133.40 gaurire in fonte si materiale neferoase
(aliaje de aluminiu, cupru si bronzuri),
148.60 materiale sinterizate diverse (nu in piese
162.10 o) sinterizate din pulberi de oteluri sau din
P carburi metalice) se pot folosi atat pe
180.70 o + Uflaia ctafi
masini de gaurit, utilaje stationare
192.50 burghie cilindrice scurte si fixe, cat si pe masini de gaurit porta-

2417.90 pentru metal, conform bile, electrice sau pneumatice

=

DIN 338, tip N =

234.80 i’
263.50 1
280.40 il

315.80 |

Preturile sunt exprimate in lei si nu contin TVA



