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de SCULE saw blades

Material Caracteristici
= - Iy = =)
gl Bl B| = |3 > c | s 5 Q e = . m # | 2|5 2|9 S | 2| a2 & | & |8 | € B33
& 3 3 D =z 3 P o e ) () g » 2 ] o T @ o 3 o =) o — ] ] = o o = = o 8 | 4 S 2
® 3 S e 3 o = > ) - Y 0 = @ =3 & o =3 3 3 o o & o) S 260 9 =3 o e ® = ) [} o c 2 ol| o g
i i == |3 - 3 3 3 5 = = c o 5 3 Sa = S |52 3 v o » i o ] g ) v R 53 3 o ] 3 3 2 3 ) 3 =8 | =95 |32 ;
Detalii tehnice can S |o&%|B S 3 S ; -4 El s > 2 o 3 s o 3 5 & 2z ) g e - ¢ oy X = o 9 = o c J 53 2l 2 5 3 o o = o a @ =z |33 | =% Tabel de referinte
c | o a 3 = = < oo =2 = e 3 7] = — 2. S = Q o oy o = =5 = 3 [} [ © -~ o 5 3 S N g | c
Prod 55|58 |®°2| = ) [ ] 3 S |z3| & 5 3 ) X = g |23 | & > 3 |23 | § o < > ® 8 0 = S o |8 28 o = ) > e 2 3 3 s |23 |25 |57
odus = = 3 3 = o ® o = S o o o2 o o © =3 = M 3 o) =X = 0 - o 3 =, = [ [ 7} Co (5
o o o c = = o c =h c o o =3 > = o - 3 o = ] o 2 1 o o o = 3 = e oy o o o S o |5 L2
o 3 2| 7 2 2 @ > ) 2 g o g - s & S 8 ) 2 5 3 o o g g 3 a o¢c
® o o © - - 2 = 5 = o (3) o g = © X o © 3

3026/370 PC - - - - - - -

Pasul . . . . E CuNi, Q A e
. . - . Pasul Lungime Lungime Latime Grosime == e 21 | | N o L/\ P , /-P/ LONG .

Articol Material | Utilizare d.(r;::?)r dintilor (TP1) taiere (mm) | totala (mm)|  (mm) (mm) 4 4 4 4 4 ﬁ ﬂ ﬂ g =N a E e, i) H[MK K . § s ®) LFE Articol AEG BOSCH DEWALT LENOX MAKITA METABO | MILWAUKEE
3020/150 HCS/CV 25 10 130 150 19 1,05 . |:| 3020/150 318127 S811H DW4806 - P05000 - -
3021/150 HCS/CV 4,2 6 130 150 19 1,27 . |:| . . . 3021/150 323800 S644D DT2351 656R P47086 31470 48-00-1075
3021/225 HCS/CV 4,2 6 205 225 19 1,27 . |:| . . . 3021/225 - - DW4803 956R P47092 - -
3021/300 HCS/CV 4,2 6 280 300 19 1,27 . |:| . . . 3021/300 323802 S1344D DW4804 156R P05016 31472 48-00-1079
3021/400 HCS/CV 4,2 6 380 400 19 1,27 . . . . . 3021/400 - - - - - - -

3021/150 bi Bimetall 4,2 6 130 150 19 1,27 . |:| . . |:| . . 3021/150 bi 354775 S611DF - 656R P05088 - 48-00-5035
3021/225bi | Bimetall 4,2 6 205 225 19 1,27 . |:| . . |:| . . 3021/225 bi 354777 S1111DF DT2363 956R - - 48-00-5036
3021/300 bi | Bimetall 4,2 6 280 300 19 1,27 . |:| . . |:| . . 3021/300 bi 354778 S1411DF - 156R - - 48-00-5037
3022/150 HCS/CV 4,2 6 130 150 12 1,27 - D . . 3022/150 323801 S744D - 676RC P05022 - 48-00-1076
3023/150 HCS/CV 35 73 130 150 19 1,27 . D . D . . . 3023/150 - - - - P47101 - -
3023/240 HCS/CV 35 73 220 240 19 1,27 . D . D . . . 3023/240 - S2345X - - - 31913 -
3025/100 HCS/CV 42 6 80 100 19 1,05 ] D D N 3025/100 - S528DF - - - - -
3025/150 HCS/CV 4,2 6 130 150 19 1,05 . |:| |:| . 3025/150 354780 S628DF DW4851 - - - 48-00-5052
3025/300 HCS/CV 42 6 280 300 19 1,05 . D D . 3025/300 - . - - - - -
3029/150 HCS/CV 6,35/5 4/5 130 150 19 1,27 . 3029/150 - - - - - - -
3029/240 HCS/CV 6,35/5 4/5 220 240 19 1,27 . 3029/240 323803 S1531L DT2349 - P47117 31488 48-00-1077
3039/300 HCS/CV 6,35/5 4/5 280 300 19 1,27 . 3039/300 - - - - - - -
3019/150 HCS/CV 6,35 4 130 150 19 1,05 - |:| 3019/150 3019/150 - - - - P04999 -
3019/225 HCS/CV 6,35 4 205 225 19 1,05 . |:| 3019/225 3019/225 - - - - - -
m 3019/225 PC | HCS/CV 6,35 4 205 225 19 1,05 . D - 3019/225 PC | 3019/225 PC . - - - - -
3019/150 bi | Bimetall 6,35 4 130 150 19 1,27 . 3019/150 bi | 3019/150 bi - - - 606R - -
3030/225 HCS/CV 8,5 3 205 225 20 1,05 . |:| . 3030/225 3030/225 - ST11K - - - 28244
3030/300 HCS/CV 8,5 3 280 300 20 1,05 . |:| . 3030/300 3030/300 - S1617K - - - 28242
3035/240 HCS/CV 8,5 3 220 240 19 1,27 |:| |:| . 3035/240 323804 S1542K - - P47123 31490 48-00-1078
% m | 3026/275 HCS/CV 4,2 6 245 275 34 1,6 . . . . 3026/275 - - - - - - 49-32-471693

— ,
JM 1 | 30261370 PC | HCS/CV 4,2 6 300 370 45 1,6

wu- «ME m 3027/230 HCS/CV 2 13 195 230 35 0,6 H BB | | oo - - - - - - -
+ wipy WOTRE ‘ 3028/230 HCS/CV 3 8,5 195 230 35 0,6 3028/230 - - - - - - -
pmerweBee HEE O B O
ﬂ& FHII;EQ"NQP‘ﬁﬁ?}fﬁ‘ \ 1014 C/1150 | Bimetall o 2,5/1,8 10/14 130 150 19 0,9 H B ] [ 1014 C/150 - S922VF DW4845 650R P47014 31492 48-00-5081
E o 3 I
- WILPU 00 jian ! 1014 C/200 | Bimetall o) 2,5/1,8 10/14 180 200 19 0,9 1014 C/200 361224 - DW4846 850R P47020 - 48-00-5083
IE) wiryaofies A E = =
£ - . .
© WILPU Q@?«&\:ﬁ«l 1014 C/225 | Bimetall o) 2,5/1,8 10/14 205 225 19 0,9 1014 C/225 373288 S1122VF - - - 31495 -
WP wogeies H B [ ] [
N | t014ciz80 | Bimetal ) 2,5/1,8 10/14 260 280 19 0,9 H B |:| [ 1014 C/280 - S1222VF - 110R - 31407 -
ﬂ& H!“;E':!'\NQA%%Q@* \ 1014 CD/150 | Bimetall 0 2,5/1,8 10/14 130 150 19 1,27 H B | 1014 CD/150 - S925VF DW4866 650R P47189 28260 -
1014 CD/225 | Bimetall 0 2,5/1,8 10/14 205 225 19 1,27 H B | 1014 CD/225 - S1125VF - - - 28261 -
1014 CD/300 | Bimetall o) 2,5/1,8 10/14 280 300 19 1,27 H B [ 1014 CD/300 - S1225VF - - - 28263 -
810 C/150 Bimetall o 3,2/2,5 8/10 130 150 19 0,9 H B | 810 C/150 354782 - - - - - 48-00-5091
I
WILPU O ! \ 810 C/225 Bimetall ) 3,2/2,5 8/10 205 225 19 0,9 810 C/225 354783 - - - P47070 - 48-00-5093
WiLPU oy N B B B
810 F/150 Bimetall o 3,212,5 8/10 130 150 19 1,27 H B ] [ ] 810 F/150 - - - - P47064 - -
810 F/200 Bimetall o 3,2/2,5 8/10 180 200 19 1,27 H B | ] | ] 810 F/200 - S3456XF - - - 31915 -
58 C/150 Bimetall 5/3,2 5/8 130 150 19 1,27 N ] ] 58 C/150 354776 S611VF DT2344 656R P47139 31984 48-00-5031
58 C/225 Bimetall 5/3,2 5/8 205 225 19 1,27 . . . 58 C/225 - S1110VF DT2349 956R P47145 31986 -
58 C/300 Bimetall 5/3,2 5/8 280 300 19 1,27 O | ] | ] 58 C/300 - - DT2350 - - - -
E WILPY' e B s \ 3007/150 Bimetall o 0,7 32 130 150 19 0,9 ] ] 3007/150 318128 - - P04955 - -
'ﬁ !!!“,,-.EE!\A?«"'@W’ 3015/100 Bimetall o 1,0 24 80 100 19 0,9 H B O | ] 3015/100 354795 S522AF DW4812 424R P04896 - 48-00-5185
ﬁ WILPU' 4 B \ 3015/150 Bimetall o) 1,0 24 130 150 19 0,9 H B T | ] 3015/150 354796 S922AF DW4813 624R P04905 31129 48-00-5186
I
¢ WILPY 4™ g \ 3015/200 Bimetall o 1,0 24 180 200 19 0,9 3015/200 - S1122AF - 824R P04949 - -
L) e el H N O O
WILPY' et Alyes 3014/100 Bimetall o 1,4 18 80 100 19 0,9 ] [] ] 3014/100 354791 S522EF DW4810 418R P04874 28268 48-00-5183
£ WILPU' 4T Al es 3014/150 Bimetall o) 1,4 18 130 150 19 0,9 3014/150 354792 S922EF  |DT2346/DT2384|  618R P04880 31454 48-00-5184
2 saw blades M AN
- " 1
ﬁ WILPU e %‘&%ﬁ‘ﬂﬁ“’:x 3014/200 Bimetall o) 1,4 18 180 200 19 0,9 ] |:| ] 3014/200 354793 S1122EF DT2354 818R P04933 31493 -
1
o - !
WILPU Mﬁ%@%ﬁw: 3014/280 Bimetall o 1,4 18 260 280 19 0,9 ] D ] 3014/280 - - - - - - -
I
3014/150 PC | Bimetall 0 1,4 18 130 150 19 0,9 T |:| T 3014/150 PC - - - - - - -
3014/225 PC | Bimetall 0 1,4 18 205 225 19 0,9 ] ] 3014/225 PC - - - - - - -
E !H“;EH"A?J&%N \ 3013/100 Bimetall o 18 14 80 100 19 0,9 O] [] | [] 3013/100 354788 S$522BF DW4807 414R - 28267 48-00-5181
E HJVII;EI,{'M?@&W \ 3013/150 Bimetall o 1,8 14 130 150 19 0,9 T |:| | |:| 3013/150 354789 S922BF DW4808 614R P04911 31491 48-00-5182
_ . |
E WILPU M\?&%&N: 3013/200 Bimetall 0 1,8 14 180 200 19 0,9 ] |:| [ |:| 3013/200 361345 S1122BF DT2353 814R P04927 31494 -
I
_ . €.
E WILPU ‘Aﬁgﬁ:“;@‘“:x 3013/250 Bimetall o 18 14 230 250 19 0,9 O [] || [] 3013/250 354790 - DW4838 - - - 48-00-5187
I
3013/150 PC | Bimetall o) 1,8 14 130 150 19 0,9 T | T 3013/150 PC - - - - - - -
3013/225 PC | Bimetall o 1,8 14 205 205 19 0,9 ] [ ] 3013/225 PC - - - - - - -
ﬁ WILPY' 42T A o \ 3018/150 Bimetall 0 2,5 10 130 150 19 0,9 O |:| |:| || 7 3018/150 318127 S922HF DW4806 610R P46997 - 48-00-5092
I
: WLy M\?«“«f;ﬁsw‘:s 3018/200 Bimetall o 25 10 180 200 19 0,9 . D D . . 3018/200 - S1122HF - 810R P47008 31932 -
|
I
ey | | ul[= ] ] NE
| WILPUY we e 3018/280 Bimetall 0 25 10 260 280 19 0,9 ] [ ] 3018/280 P04983
| WILPY" e R M> 3016/150 Bimetall ) 2,5/1,8 10/14 130 150 19 0.9 H B |:| H B | 3016/150 - - - - - - -
- wiLpy \Aﬁg@ﬁﬁf*”‘i 3016/225 Bimetall o 2,5/1,8 10/14 205 225 19 0,9 H B D H B [ | 3016/225 - S 123 XF - - - - -
s saw blades \‘ IW
3016/280 Bimetall o 2,5/1,8 10/14 260 280 19 0,9 H B |:| H B || 3016/280 - - - - - - -
3059/150 Bimetall o 2,8/1,9 9/13 130 150 19 0,9 H B || | 3059/150 - - - - - - -
3056/150 Bimetall o 2,5/1,8 10/14 130 150 25 0,9 H B | ] | 3056/150 - S936BEF DW4864 | 6114R/6110R - - 48-00-5782
3056/225 Bimetall ) 2,5/1,8 10/14 205 225 25 0,9 H B ] [ 3056/225 - S1136BEF DW4865 | 9114R/9110R - - 48-00-5787
3056/300 Bimetall o) 2,5/1,8 10/14 280 300 25 0,9 H B ] B 3056/300 - - DW4870 | 1214R/1210R - - 48-00-5789
3057/150 Bimetall o) 1,4 18 130 150 25 0,9 B D D | ] 3057/150 - - - 6118R - - 48-00-5784
3057/225 Bimetall (o] 1,4 18 205 225 25 0,9 . . 3057/225 - - - 9118R - - 48-00-5788
3057/300 Bimetall o 1,4 18 280 300 25 0,9 T | ] 3057/300 - S1226BEF - 12118R - - 48-00-5789
3050/150 Bimetall o 25 10 130 150 22 1,57 H B N |:| ] | ] 3050/150 373247 S920CF - - P46969 31992 48-00-5700
i
f WILPU  _<phse|— - - - -00-
E WILPU :”Mi@ 3050/225 Bimetall o 2,5 10 205 205 22 1,57 H B ] |:| ] [ ] 3050/225 S1120CF 960R P46975 31993 48-00-5705
3050/300 Bimetall o 2,5 10 280 300 22 1,57 H B T |:| | ] | ] 3050/300 - - - - P46981 - 48-00-5710
5 Wby : 3055/150 Bimetall 42 6 130 150 22 1,57 N [ ] ] 3055/150 373243 S610DF DW4862 6066R P47036 31925 48-00-5021
|
. " = I _
¢ WILPU W 3055/225 Bimetall 4,2 6 205 225 22 1,57 - . . . 3055/225 373244 S1110DF DW4863 966R P47042 31926 48-00-5026
I
|
| I
f WILPY od®a——— | 3055300 Bimetall 4.2 6 280 300 22 1,57 O | | ] | ] 3055/300 - - DW4860 106R P47058 - 48-00-5027
. I
3058/225 Bimetall 5/3,2 5/8 205 205 22 1,57 N ] D D ] ] 3058/225 - - - - - - 48-00-5026
- wiLPy m 3058/300 Bimetall 5/3,2 5/8 280 300 22 1,57 ] ] |:| |:| ] [ ] 3058/300 - S1110VF - - - - 48-00-5027
- wiLpy 3060/150 Bimetall o 3,2/2,5 8/10 130 150 22 1,57 H B | ] | ] 3060/150 - S930CF - - - 31992 -
3060/225 Bimetall 0 3,2/2,5 8/10 205 225 22 1,57 H B ] ] 3060/225 - S1130CF - - - 31993 -
3060/300 Bimetall 0 3,212,5 8/10 280 300 22 1,57 H B ] | ] 3060/300 - S1230CF - - - - -
3049/150 HM | HM / T.C.T. 0 3,2 8 130 150 25 1,5 T H B B | ] 3049/150 HM - S955XHM - - B-49834 - 48-00-4712
3049/225 HM | HM / T.C.T. o 3,2 8 205 208 25 1,5 ] H BB [ ] 3049/225 HM - S1155XHM - - B-49840 - 48-00-4713
~E T
oii £ WILPU 30421115 HM | HM / T.C.T. 0 1,4 18 95 115 19 1,25 H B ] [ . 3042/115 HM - S518EHM - - - 31817 -
3040/150 HM | HM / T.C.T. 0 42 6 130 150 19 1,3 | | H B | 3040/150 HM 323814 S641HM - 6565RCT P05044 31137 -
3040/300 HM | HM / T.C.T. o 42 6 280 300 19 1,3 [ [ H B [ 3040/300 HM - - - - P05050 - -
3041/225 HM | HM / T.C.T. 0 8,5 3 205 225 19 1,3 . [ H B 3041/225 HM 323815 S1141HM - - P47151 - 48-00-1080
3041/300 HM | HM / T.C.T. o 8,5 3 280 300 19 1,3 | | H B 3041/300 HM - S1241HM - - P47167 31146 -
3041/400 HM | HM / T.C.T. 0 8,5 3 380 400 19 1,3 [ [ H B 3041/400 HM - S2041HM - - P05066 31819 -
3048/305 HM | HM / T.C.T. 0 12,5 2 250 305 50 1,5 m B o 3048/305 HM - S1243HM - - B-10394 31917 -
3048/455 HM | HM / T.C.T. 0 12,5 2 410 455 50 1,5 I | o 3048/455 HM - S2243HM - - B-10403 31918 -
3043/235 HM | HM / T.C.T. o 10 2,5 215 235 20 1,2 [ ] |:| [ B 3043/235 HM - S1543HM - - - 31916 -
3043/300 HM | HM / T.C.T. o 10 2,5 280 300 20 1,2 = m |:| B u 3043/300 HM - S1243HM - - P46648 31917 -
3043/300H HM | HM / T.C.T. 0 10 2,5 280 300 50 1,2 | T |:| | u 3043/300H HM - - - - - - -
3043/450H HM | HM / T.C.T. o 10 2,5 430 450 50 1,2 [ T |:| [ o 3043/450H HM - S2243HM - - P46654 31918 -
3044/235 HM | HM / T.C.T. 0 17 1,5 215 235 20 1,1 m |:| B 3044/235 HM - - - - - - -
3044/300H HM | HM / T.C.T. 0 17 1,5 280 300 50 1,1 ] |:| | 3044/300H HM - - - - - - -
3044/400 HM | HM / T.C.T. o 17 1,5 380 400 20 1,1 T |:| [ 3044/400 HM - - - - - - -
D12/150 |HM/T.C.G. o - - 130 150 19 1,05 B [ D ] B D 12/150 - - DW4844 600RG - - 48-00-1420
D12/200 |HM/T.C.G. 0 - - 180 200 19 1,05 B | |:| N | D 12/200 - - DW4843 800RG P47173 - -
D12/230 |HM/T.C.G. o . - 210 230 19 1,05 N [ |:| ] [ D 12/230 373386 S1130Riff - 100RG - 31818 48-00-1430
DT 200 Diamant 0 . - 180 200 19 1,05 m B 1 B DT 200 - S1050RD - 800RDG - - -
INOX 300 INOX 0 6,35 4 280 300 25 1,25 |:| T |:| T B INOX 300 373027 S1211K - - - - 48-00-1082
INOX 400 INOX o 6,35 4 380 400 25 1,25 |:| ] |:| ] o INOX 400 373028 - - - - - 48-00-1083
RWM 225 HCS/CV o - - 208 225 19 1,27 |:| T || H B | || RS - S1113AWP - - P80438 - 48-00-1084
RWM 300 HCS/CV 0 - - 280 300 19 1,27 |:| B | ] H B | | Rvmso - S1213AWP - - P80444 - 48-00-1084
RWM 450 HCS/CV 0 - - 430 450 19 1,27 D B | | H B | | R0 - S2013AWP - - - - -
RWM 500 DS | HCS/CV o - - 470 500 29 1,4 |:| T | ] H B | i | RV s000s - - - - - - -
B : WILPY et RGeS 006/150 bi | Bimetall ) 1,3 8 130 150 19 0,9 D H B [ D 006/150 bi - - - - P45680 - -
) - WILPU' 7Bl o5 006/200 bi Bimetall ) 1,3 8 180 200 19 0,9 D D 006/200 bi - - - - P45696 - -
j wie e 1 o
T o 007/150 bi | Bimetall o 1,7 5 130 150 19 0,9 D H B | D 007/150 bi - - - - P45705 - -
4 WILPU oAk gor! | 0077200 bi Bimetall o 1,7 5 180 200 19 0,9 D D 007/200 bi - - - - P45711 - -
© saw blades ‘A? \,0"5*‘ i ! ’ . . .
WILPY ‘A?«"';%ﬁ‘ﬂ‘?x‘“’“i S| 0077280 bi Bimetall 0 1,7 5 260 280 19 0,9 D H B | D 007/280 bi - - - - P45727 - -
1
B e 007 DS/240 bi | Bimetall o 1,7 5 200 240 19 0,9 D H B | D ] 007 DS/240 bi - - - - - - -
WU erPL 007 D/200 bi | Bimetall ) 17 5 180 200 19 1,27 D H B [ D 007 D/200 bi - - - - - - -
Professional Quality
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Pasul Pasul Lungime Lungime Latime Grosime
Articol Material | Utilizare | dintilor | . -ung 9 Articol AEG BOSCH DEWALT LENOX MAKITA METABO | MILWAUKEE
(mm) dintilor (TPI)| taiere (mm) | totala (mm) (mm) (mm)
Jo_ i kngvuse -z I €GPS, | 71014200 Bimetall o) 2,5/1,8 10/14 180 200 19 0,9 H B N ] 1014 C/200 361224 - DW4846 850R P47020 - 48-00-5083
71014/225 Bimetall o 2,5/1,8 10/14 205 225 19 0,9 H B ] ] 1014 C/225 373288 S1122VF - - - 31495 -

fierastraie: AEG, Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, Elu, Fein, Flex, Hitachi, Makita, Metabo, Milwaukee, Porter Cable, Rems, Rockwell, Roller, Skil, Stayer

Tipuri de dantura:
S s W

' ceaprazuire ondulata
taieri fine si curate

Calitatea materialului: Ghid de selectare al panzei:

Otel aliat pentru scule Aliaj din otel pentru scule cu dinti de

ceaprazuire laterala sectiune trapezoidala, dinti ascutiti in diagonala

taieri grosiere taieri de precizie, curate carbura de tungsten sau cu tais de fj
carbura de tungsten. %

E

HCS/CV CV-HM bi-Metall

ALU

CV-DT Panza cu carbura Otel cu crom CV/HCS Bi-metal Panza diamantata

ceaprazuire laterala, dinti ascutiti in diagonala Otel rapid HSS

taieri rapide, grosiere




